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１．企業概要１．企業概要１．企業概要１．企業概要    

                                                                                
        

会 社 名        株式会社ムツミテクニカ 

代表者名        芳賀 弘         

        窓口担当        浜田 一博         

        事業内容        プラスチック金型設計・製作・成形・組立 U R L https://mutsumi-net.com         

        主要製品        複写機カートリッジ部品、医療機器関連部品、携帯電話関連部品、パソコン関連部品         

        住  所        〒038-1142 青森県南津軽郡田舎館村和泉字上福岡 5-1         

        電話／FAX 番号        0172-58-3660／0172-58-3662 E-mail hamada@mutsumi-net.com         

        資本金（百万円）        48 設立年月日        昭和 62 年 4 月 売上（百万円）        2,174 従業員数        209         

                                                                                

２．ＰＲ事項２．ＰＲ事項２．ＰＲ事項２．ＰＲ事項    

『『『『    モールド金型の設計・製作。プラスチック成形、組立の一貫生産が可能モールド金型の設計・製作。プラスチック成形、組立の一貫生産が可能モールド金型の設計・製作。プラスチック成形、組立の一貫生産が可能モールド金型の設計・製作。プラスチック成形、組立の一貫生産が可能    』』』』

 

 

 

 

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

 

 

３．特記事項３．特記事項３．特記事項３．特記事項    

プラスチック成形技能士特級(1 人)、プラスチック成形技能士 1 級(22 人)、プラスチック成形技能士 2 級(32 人)、 

機械加工・技能士 1 級(13 人)、機械加工・技能士 2 級(13 人)、機械保全・技能士 2 級（2 人） 

イエプコ処理 

クリーニング工程とピーニング工程により金属表面欠陥をなくす処理方法です。 

充填解析 保圧冷却解析 そり解析 

流動解析（ＣＡＥ） 

高精度な解析で成形不良予測による試作回数・金型修正回数の削減を実現できます。 

処理前 処理後 

金型設計 金型製作 
成形 組立 


